[bookmark: _GoBack]	Добрый день, уважаемые обучающиеся. В связи с переходом на  электронное обучение с применением дистанционных технологий, вам выдается материал дистанционно.
Изучив теоретический лекционный материал, вам необходимо:
1. Составить краткие лекционные записи;
1. Ответить на вопросы;
1. Выполнить домашнее задание;
Краткую запись лекции, варианты ответов на вопросы, а также домашнее задание  переслать мастеру производственного обучения, Кутузову Константину Викторовичу,  на электронный адрес kytyzov84@mail.ru в формате PDF или JPG

Дистанционный урок МДК 01.01 
№ 23 – 1 час группа № 16  
(согласно КТП на 1-2 полугодие 2019-2020г)
Тема: «Технология механизированной сварки 
машиностроительных конструкций»

Теоретическая часть.
	Полуавтоматическую сварку можно вести углом вперед, перемещая горелку,
справа налево, и углом назад, перемещая горелку слева направо. При сварке
углом вперед глубина проплавления меньше, наплавляемый валик получается
широкий. Такой метод применяют при сварке тонкостенных изделий и при сварке сталей, склонных к образованию закалочных структур. При сварке углом назад глубина проплавления больше, а ширина валика несколько уменьшается. Угол наклона горелки относительно вертикальной оси составляет 5-15оС. Перед началом сварки следует отрегулировать расход углекислого газа и только спустя 30-40 0С возбудить дугу и приступить к сварке. Это необходимо, чтобы газ вытеснил воздух из шлангов и каналов сварочной горелки. Вылет электродной проволоки устанавливается в пределах 8-15мм при диаметре проволоки 05-1,2 мм и 15-35мм – при диаметре проволоки 1,2-3мм. В процессе сварки электроду сообщается такое движение, чтобы получилось хорошее заполнение металлом разделки свариваемых кромок и удовлетворительное формирование наплавляемого валика. Эти движения аналогичны движениям электрода при ручной дуговой сварке качественными электродами.

Ход работы:
1. Указать оптимальные технологические и металлургические свойства
защитной среды.
2. Указать защиту расплавленного металла и зону металла с лицевой и обратной стороны шва.
3. Указать наиболее эффективную защиту металла шва.
4. Указать примерные режимы сварки в углекислом газе угловых швов
металлических конструкций.
5. Используя таблицу примерных режимов сварки выбрать оптимальный вариант для катета шва 2-4 мм.
6. Используя таблицу примерных режимов сварки выбрать оптимальный вариант для катета шва 5-6 мм.
7. Используя таблицу примерных режимов сварки выбрать оптимальный вариант для катета шва 7-9 мм.
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